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Introduccién

La producciéon de semillas es un subsistema productivo mucho mas sensible, en cuanto a estrategias de
manejo, que la produccion de granos. La semilla de mani (Arachis hypogaea L.) puede sufrir deterioro a lo largo
de la cadena de valor, desde la produccién primaria hasta la finalizacién del proceso poscosecha. En las
Plantas Seleccionadoras de mani también se seleccionan granos para obtener semillas, a éstas se las
denomina “plantas largas”, debido al alto numero de acciones a las que se somete la “futura semilla”.

Las semillas de mani son mas susceptibles al dafio que las de otras especies, porgque tienen un tegumento muy
delgado y la radicula expuesta, lo que las hace mas vulnerables al tratamiento agresivo al que son expuestas
durante el manipuleo en la Planta Seleccionadora. La semilla utilizada para la siembra debe tener intacta su
estructura, porque los dafos fisicos, internos y externos, interfieren negativamente en el proceso de imbibicion,
afectando el desarrollo de plantulas normales que determinan la germinacion.

El objetivo del trabajo fue evaluar el efecto de cada etapa del proceso de seleccion y clasificacion sobre la
calidad fisiologica de la semilla de mani.

Materiales y Métodos

El estudio se realiz6 con semillas de un lote de produccion del area rural de Rio Cuarto-Cérdoba, que fueron
procesadas en la Planta Seleccionadora de Olega S.A., en Reduccion-Coérdoba. El cultivo de mani (cultivar
Granoleico, segunda multiplicacién) fue sembrado el 22/10/12, arrancado el 26/04/13 y el descapotado el
18/05/13. Entre estas dos Ultimas faenas se produjeron 20 mm. El rendimiento en caja fue de 39 qq ha™. El lote
de esta produccion fue procesado en la Planta Seleccionadora el 19/05/13. Se tomaron muestras en cada etapa
del proceso de recoleccidn-acondicionamiento: arrancado; descarga del camion en la Planta; prelimpieza;
descascarado de frutos; seleccion gravimétrica GG; seleccion por color mecénica y seleccién manual
(“picoten”); tamafiadora 38/42; seleccidn gravimétrica y tamafiadora grano fino; seleccién por color (mecanica) y
manual (“picoteo”); tamafadora 50-60; tamafiadora 80-100. Semillas de diferentes tamafios: grandes (38-42),
medianas (50-60) y pequefias (80-100 granos/onza) fueron evaluadas (50x4) con el Test de frio y
Envejecimiento Acelerado, registrandose, al final del periodo, las plantulas vigorosas, débiles y anormales
(identificando las plantulas muertas y con defectos) y las semillas muertas, frescas y duras, estimandose el
porcentaje de germinacién (plantulas normales) y los porcentajes de cada uno de estos parametros. Los datos
se analizaron con ANOVA y las medias comparadas con DCG (p=0,05).

Resultados

En general, las semillas perdieron la capacidad de formar plantulas normales durante el acondicionamiento en
la Planta, reduciendo consecuentemente el porcentaje de germinacién, aunque el comportamiento de los lotes
varié segun el tamafio de las semillas.

Los test mostraron resultados levemente diferentes, siendo el Test de Frio (TF) mas sensible a los dafios que el
de Envejecimiento Acelerado (EA), produciendo mayor proporcién de semillas durmientes.

Las semillas de mayor tamafo (38-42 granos onza"l) (Fig. 1) iniciaron el proceso poscosecha (arrancado) con
alto porcentaje de germinacion (PG) (TF: 84%; EA: 65%), cayendo drasticamente en el descascarado. Este PG
estuvo conformado por plantas vigorosas en las semillas recientemente arrancadas y luego por plantas débiles.
La reduccion de la germinacion fue debida a plantulas anormales, principalmente plantulas que murieron; no se
registraron plantulas con defectos. Las semillas muertas fueron la principal causa de la falta de germinacion, el
porcentaje incremento hasta la seleccion por color (mecanica y manual).

Las semillas de tamafio intermedio (50-60 semillas onza™) (Fig. 2) iniciaron el proceso poscosecha (arrancado)
con valor semejante (TF: 80%; EA: 66%) a las de mayor tamafio, pero el PG se mantuvo hasta el final del
procesamiento, con valores muy bajos. La caida importante ocurrié con la seleccion gravimétrica y tamafiadora.
La reduccion del PG también fue debida a plantulas y a semillas muertas; practicamente no hubo plantulas con
defectos.

Las semillas mas pequefias tuvieron un PG muy inferior (TF: 59%; EA: 64%) a los otros tamafios, pero con la
misma conformacion. También, se redujo con la seleccionadora gravimétrica y tamafiadora, de igual forma que
las semillas de tamafio intermedio (datos no presentados).

Estos resultados nos informan que en primera instancia hay una reduccion del PG durante el descascarado,
donde se registra aumento de las plantulas anormales -ademas se reduce la calidad porque aumentan las
plantulas débiles-. Estas semillas deterioradas continGian el procesamiento y durante la seleccién gravimétrica y
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tamafiado son nuevamente afectadas negativamente, provocando mas dafios, a tal punto que las semillas de
mayor tamafio mueren cuando son expuestas a situaciones de estrés, como es el Test de Frio y de
Envejecimiento Acelerado.
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Figura 1. Germinacién (%), Plantulas muertas (%) y Semillas muertas (%) de un lote de semillas de mani de
granometria 38/42 granos onza™, durante el acondicionamiento en la Planta Seleccionadora.
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Figura 2: Germinacién (%), Plantulas muertas (%) y Semillas muertas (%) de un lote de semillas de mani de
granometria 50/60 granos onza™, durante el acondicionamiento en la Planta Seleccionadora.

Conclusion

La maquinaria utilizada para el descascarado de frutos y la seleccién por gravimetria y tamafio de las semillas
provocan dafios en las semillas que reducen su calidad fisiolégica, existiendo diferencias entre los tamafios de
semillas.
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